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Descrierea Produsului

Produs cu proprietati
speciale - 4905

4905 este o banda acrilica
transparenta VHB.
Transparenta benzii VHB o
recomanda pentru lipiri pe/
de materiale transparente
sau pentru acele aplicati
unde o linie de lipire vizibila
este de neacceptat.

Aceste benzi au rezultate
putin mai reduse la
intindere, cojire si forfecare
decat majoritatea benzilor
VHB datorita vascoritatii
sale usor mai redusa

Proprietati Fizice
Nu constituie specificatii

Tipul Adezivului Acrilic

Grosime (ASTM D-3652)

Banda 0.50 mm

Liner 0.13 mm

Total 0.63 mm

Densitate 960 kg/m?3

Tipul de liner Filmic (Rosu)

Culoare Transparenta Aceasta banda este

transparenta dar NU se
garanteaza ca este optic
transparenta.

Durata de pastrare

24 de luni de la data livrarii de catre 3M atunci cand este
pastrata in ambalajele originale din carton la 20°C & 50 %

umiditate relativa.

Caracteristici
Nu constituie specificatii

Adeziune la Cojire pe
otel inoxidabil

Cojire la 90° @ temperature camerei
la 72 ore de la aplicare.

Viteza de cojire 300mm/min

21 N/10mm

Intindere (Imbinare in T)
pe Aluminiu la temperature camerei
6.45 cm?, Viteza de incarcare 50
mm/minut,

69 N/cm?2

Efort de Forfecare

Statica
Suprapunere 0,5 inch? pe otel
inoxidabill 1000 minute

1000g la 22°C
5009 la 66°C
5009 la 93°C

Performante Termice
Max (ore/minute)

Max Continuu
(zile/saptamani)

150 °C
90 °C

Rezistenta la raze UV

Nu s-au iregistrat schimbari ale claritatii dupa 346 ore de

expunere la raze UV.
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Suprafete

Acest produs se lipeste pe
suprafete cu energie
superficiala ridicata cum ar fi
sticla, placi acrilice si
metale.

Suprafetele vopsite sau
lacuite trebuie evaluate in
prealabil.

Lipirile pe Polipropilena si
Cauciuc nu sunt
recomandate.

Instructiuni de Aplicare

1. Rezistenta lipiturii
depinde de suprafata de
contact disponibila efectiv
intre banda si suprafata
suport. O presiune ferma
aplicataa la montaj dezvolta
un contact mai bun intre
banda si suprafata,
imbunatatind rezistenta
lipiturii.

2. Pentru a obtine o
adeziune optima,
suprafetele trebuie fie

curatate, uscate si
degresate. Un solvent
dedicat pentru curatarea
suprafetei este alcoolul
izopropilic in dilutie 50% /
50% cu apa. Luati masurile
de precautie necesare la
folosirea si manipularea
solventilor.

3. Temperatura ideala
pentru aplicare este
cuprinsa intre 20°C si 40°C.

Aplicarea initiala a benzii pe
suprafata la temperaturi sub
10°C nu este recomandata
deoarece adezivul devine
prea ferm sau rigid pentru si
nu adera corespunzator.
Oricum odata banda adezivi
aplicata corespunzator,
comportarea la temperaturi
scazute este in general
corespunzatoare.

Aplicatii

Sistemele de imbinare VHB
sunt potrivite pentru
numeroase aplicatii
industriale interioare sau
exterioare. In multe situatii,
acestea pot sa inlocuiasca
niturile, sudurile in puncte,
adezivii lichizi si alte
mijloace de asamblare
permanente. Fiecare
produs din familia VHB are
rezistentte specifice.
Acestea pot fi rezistente
sporite la Tntindere,
forfecare si cojire, precum si
rezistente la solventi,
umiditate si la migrarea
plastifiantilor. Toate benzile
VHB trebuie sa fie evaluate
direct de catre utilizator, prin
testarea si folosirea
acestora in conditiile
existente si pe suprafetele
suport utilizate, Tn special
daca se asteapta ca
aplicatia sa lucreze in
conditii extreme de mediu.

3M si VHB sunt marci inregistrate ale companiei 3M.

Sistemele de imbinare VHB
sunt potrivite pentru lipirea a
numeroase straturi suport si
materiale, inclusiv lemnul
etansat, multe materiale
plastice, materiale
compozite si metale.
Materialele plastice unde
pot sa apara probleme sunt
polietilena, polipropilena,
teflonul, siliconii si alte
suprafete cu energie
superficiala redusa.

Lipirea materielelor vinilice
ce contin plastifianti depinde
de tipul si concentratia de
computi plastifianti care pot
migra in stratul de adeziv
cauzand reducerea
aderentei si rezistentei
lipiturii; 4945 este cea mai
rezistentd banda VHB la
migrarea plastifiantilor (vezi
fisele tehnice ale produselor
speciale VHB).

Suprafetele galvanizate pot
genera probleme potentiale
si trebuie sa fie evaluate cu
mare atentie.

Pentru prevenirea coroziunii
pe cupru sau alama/bronz,
doar la suprafetele metalice
lacuite trebuie utilizate
folosind sistemele de
asamblare VHB.

Evaluari detaliate sunt
recomandate atunci cand
lipirea trebuie sa se faca
pe orice suprafata la care
nu cunoastem
proprietatile specifice si
unde putem intampina
dificultati la lipire.

Valorile prezentate au fost determinate prin metode de testare standard si constituie valori medii care nu trebuie utilizate ca specificatii.
Recomandarile noastre pentru utilizarea produselor se bazeaza pe teste pe care le consideram demne de incredere, dar va solicitam sa
realizati propriile Dumneavoastra teste pentru a determina daca produsele sunt potrivite cu aplicatile Dumneavoastra.

Aceasta, deoarece 3M nu poate accepta nicio responsabilitate sau obligatie directa sau indirecta pentru pierderile sau prejudiciile cauzate

de recomandarile noastre.

3M Romania SRL

BUCHAREST BUSINESS PARK
Str. Menuetului nr. 12, Cledirea, etajul 3
Cod Po-tal 013713, Sector 1, Bucuresti

Tel: +40 21 202 8000
Fax: +40 21 317 3184
www.3m.com/ro

2



